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为了充分发挥本机应有性能延长本机使用寿命，希望用户单位在使用本

机之前，首先熟悉本机说明书，并按照说明书内容进行操作，以保证机器正

常工作。

一、机器使用范围

本机主要适用于矿山、建筑、化工、电力、冶金等行业，破碎抗压强度

不超过 350兆帕的矿石及石灰石、炉渣、焦碳、煤等，本机不宜用于表面水

分大于 8~10%的矿石或粘性物料的破碎。

二、主要技术参数

转子直径×转子宽度 Ф1500×1500 毫米

进料口尺寸 1530×800 毫米

最大进料边长 300 毫米

生产能力 220~280 吨/小时

电动机 Y2-355L4-6 280kW

主轴转速 400 转/分

重量（不包括电机） 29247 公斤
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三、结构与工作原理

本机主要有底座、前箱架、后箱架、转子、液压翻盖开启装置等零部件

组成。

本机工作时，电动机通过三角皮带带动转子轴，物料即由于旋转

转子上的板锤的高速冲击而破碎，并被抛向反击衬板再次破碎，然后又从反

击面上弹回到板锤作用区重新破碎，这个过程反复进行。直到物料被破碎至

所需粒度，物料从进料口到第一破碎腔，再进入第二破碎腔，最后进入第三

破腔。当破碎后的矿石粒度小于锤头与反击板之间的缝隙时，就从机内下部

排出，即为破碎后的产品。

四、安装说明

本机系由制造厂装配后成台供给，当用户收到本机后，应对本机进行

检查以便消除在运输过程中可能产生的弊病。

1. 本说明书仅包括破碎机的特殊安装说明，其余可按一般机器的通用安装

规程进行安装。

2. 安装破碎机的现场，需有起重设备，以便机器安装，修理使用。其起重

设备，起重能力按表 1选择：

名称 重量（千克） 起重用途

整机 29247 安装

底座部件 4450 安装

前箱架 2550 安装

后箱架 8500 安装与修理

转子部件 9810 安装与修理
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3. 机器安装

（1）破碎机必须安装在稳固的钢筋混凝土基础上。

（2）基础高度、深度和面积大小应按土质条件，单独进行计算。机器的

安装尺寸可参照基础图。

（3）基础下部应有足够的空间，以便安装运输设备和设备检修。

（4）为了减小振动，本机和基础之间应填以吸振材料。

（5）本机也可安装于钢架上。

（6）本机出厂时，机器转动装置在右侧，根据现场具体情况允许转动装

置在左侧，但基础亦作相应的变更。

五、使用须知

（一）启动前的准备工作

1. 检查轴承内是否有适量的润滑脂。

2. 检查各活动关节处是否有卡住现象，并涂上适量润滑脂。

3. 检查所有的紧固件是否完全紧固。

4. 检查机体内是否有不易破碎的杂物。

5. 检查反击衬板与转子板锤之间间隙是否达到要求。

6. 用手转动转子观察是否正常，板锤与其它零件不得有碰伤现象。

（二）破碎机的启动

1. 经检查，证明机器各部分情况正常，方可启动。

2. 如启动后发现有不正常现象时，则应立即停止启动，必须查明原

因，并消除之，方可启动。

3.
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（三）给料

本机必须采用送料装置均匀连续给料，并使物料均匀的分布于转

子工作部分的全长上，这样既保证生产能力，又可避免堵料和闷车现

象，延长机器使用寿命。

送料装置电气控制系统应与破碎机的电气控制系统连锁。

当破碎机超负荷时，输送带便可率先自动切断电源，停止给料。

（四）排料间隙的调整

当用户需要调整排料间隙时，可通过间隙调整装置来调整排料间隙。调

整时：

1. 前、后反击架调整部件：该部件为液压装置。将两边M36螺栓拧松，再

通过液压站上液压操作手柄来进行调整。调整到符合要求时，拧紧螺栓套

及两边螺母。

2. 均整板部件：首先将该部件的中间两螺套拧松，再将两边螺套拧松，将

M48螺母顺时针拧动将间隙调整大，反之逆时针拧动将间隙调整小，至

调整到符合要求时，拧紧螺杆套。

间隙大小情况，可以通过打开机架上侧墙门进行观察。

用户必须特别注意，以上这些工作必须在停机后进行，以免发生意外事

故。

（五）破碎机停机

每次停机前应停止送料工作，待破碎腔内的物料完全破碎后，方可切

断电源停机。
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六、维护和保养

为保证本机的正常工作和延长机器的使用寿命，用户应对该机进行经

常的维护和保养。

（一）检查

1. 机器运转点平稳，当机器振动量突然增加时，应立即停车查

明原因消除之。

2. 在正常情况下，轴承的温升不应超过 35°C，最高温度不超

过 70°C，如超过 70°C时，应立即停车，查明原因消除之。

3. 板锤磨损达到极限标志时应调头使用或及时更改，如图一所

示。

A B

图一

4. 装配或更改板锤后，必须保持转子平衡，静平衡不得超过

0.25kg.m。

5. 当机架衬板磨损后，应及时更换，以免磨损机壳。

6. 每次开机前检查所有螺栓的紧固状态。



上海恒源冶金设备有限公司

产品服务热线：400-820-2021

（二）后上盖启闭

1. 当机架衬板，反击衬板，板锤等易损件磨损后需更换时，或机器

发生故障需要消除时，采用液压装置开启后上盖，进行更换和检查，当

开启接近终点时下端垫块应预先接触支臂下端斜面，以保证安全牢靠。

（见图二）

图二：工作示意图

2. 关闭

在完成更换或检修后，在液压装置上操作，栩栩关闭后上盖。在

关闭上盖之前，关闭表面需要彻底清洁。

（三）润滑

1. 经常注意和及时做好摩擦面的润滑工作。

2. 本机所采用的润滑油，应根据机器使用的地点，气温等条件来决

定，一般可采用 2#锂基脂。

3. 每工作八小时后往轴承内加注润滑油一次，每三个月更换润滑脂

一次，换油时应用洁净的汽油或煤油仔细地清洁轴承，加入轴承

座内的润滑脂为容积的 50%左右。
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（四）可能发生的故障和消除方法

可能发生的故障 故障原因 消除方法

振动量骤然增加
更换或装配板锤时，转子

未很好的平衡。

重新安装板锤，转子进

行平衡校对。

出料过大
由于衬板或板锤磨损过

多，引起间隙过大。

通过调整前、后反击架

间隙或更改衬板和板

锤。

机器内部产生

敲击声

1、不能破碎的物料进入

机器内部。

1、 停车后清理破碎

腔。

2、衬板紧固件松弛，板锤

撞击在衬板上。

2、 检查衬板的紧固

情况及板锤与衬

板之间间隙。

3．板锤或其它零件断裂。 3、 更换断裂件。

轴承温度过高

1、润滑脂过多或不足。
1、检查润滑脂是否适

量。

2、润滑脂赃污。
2、清洗轴承后更换润

滑脂。

3、轴承损坏。 3、更换轴承。
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七、易损件表

序号 图 号 名称 数量 备注

1 MA08.6-1 衬板 2

2 MA08.6-2 衬板 2

3 MA08.6-3 衬板 2

4 MA08.6-4 衬板 2

5 MA08.6-5 衬板 2

6 MA08.6-6 衬板 2

7 MA08.6-7 衬板 2

8 MA08.6-8 衬板 2

9 MA08.6-9 衬板 2

10 MA08.6-10 衬板 4

11 MA08.6-11 衬板 4

12 MA08.6-12 衬板 4

13 MA08.6-13 衬板 2

14 MA08.6-14 衬板 4

15 MA08.6-15 衬板 2

16 MA08.6-16 衬板 2

17 MA08.6-17 衬板 2

18 MA08.6-18 衬板 2

19 MA08.6-19 衬板 2

20 MA08.6-20 衬板 2

21 MA08.6-21 衬板 2

22 MA08.6-22 衬板 2

23 MA08.6-23 衬板 2

24 MA08.6-24 衬板 2

25 MA08.6-25 衬板 2
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26 MA08.6-26 衬板 4

27 MA08.6-27 方钢 1

28 MA08.6-28 衬板 2

29 MA08.6-29 衬板 2

30 MA08.6-30 衬板 4

31 MA08.6-31 衬板 2

32 MA08.6-32 衬板 2

33 MA08.6-33 衬板 2

34 MA08.1-1 反击衬板 6

35 MA08.1-3 反击衬板 6

36 MA08.2-1 反击衬板 48

37 MA08.4-8 板锤 8

八、安全规程

1. 机器运转时，工作人员不能站在惯性力作用线的范围内，电气开关的安

装也要避开这个位置。

2. 机器运转时，严禁打开检查门观察机内情况，严禁进行任何调整，清理

检修等工作，以免发生危险。

3. 严禁向机内投入不能破碎的物料，以免损坏机器。

4. 机器在检修时，首先应切断电源。

5. 在机器运转中，严禁机器过负荷工作。

6. 电气设备应接地，电线应可靠绝缘，并装在蛇皮管内。

7. 使用液压启闭上盖系统时，严禁在后箱架运动的二个方向有人存在。开

启结束时，必须在支臂下部垫好垫块，并保证牢固可靠绝缘对安全后方可

进行其它工作。
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